Golvkonstruktion

Avjéimmng
pa betong

@ Betong

@ Primer PP 600
(spades 1:3. Vid starkt sugande underlag spades 1:5 + 1:3)

Combimix avjamningsmassa
Samtliga Combimix avjamningsmassor.
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Aviamning

A

pa betong

Beskrivning

Konstruktionsbetong &r det vanligaste mate-
rialet i bjalklag och platta pd mark. Konstruk-
tionsbetong &r ett relativt grovt material som &r
svart att finjustera. Darfor kravs i allmanhet en
avjamning av ytan med avjamningsmassa for
att astadkomma en yta lamplig fér mattlagg-
ning. Senare ars forskning har ocksa visat att
anvandningen av min. 5 mm lagalkaliska avjam-
ningsmassor minskar risken for golvskador pa
grund av att alkalisk fukt uppstar (fértvalning av
mattlim).

De viktigaste faktorerna for att genomfdra en
tekniskt och ekonomiskt framgangsrik golvav-
jAmning ar betongdverytans planhet, slathet i
detalj, ythallfasthet och porositet.

Betongytans bearbetning

eccccece eeccccccccccccccoe

For att optimera atgdngen av avjgamningsmassa
i forhallande till arbetsinsatsen med betong ska
man lagga ut betongen sa plant som mgjligt.
En vanlig metod &r laserslodning som komplet-
teras med slatning med stal, sa att man astad-
kommer en yta som ocksa &r slat i detalj. Stalg-
lattning med maskin &r definitivt dverarbetning.
En viktig faktor &r ocks& att man i mojligast
man ska férsoka undvika stora sattningar efter
avformning.
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Lég ythéllfasthet

eeeFescccccccccccce

Vid nyproduktion och anvandning av traditionell
standardbetong ar 1&g ythallfasthet sallan ett
problem. Under senare ar har sa kallad vibre-
ringsfri betong blivit populéar fér gjutning av
bjélklag. Risken med denna typ av betong éar
att den kan ha en tendens att separera, vilket
kan medfora lag ythallfasthet. Annars ar férore-
ningar storsta orsaken till Iag ythallfasthet, som
till exempel dammrester av gipsskivor, formolja,
slam fran betongborrning/sédgning m.m.
Rengoring

Rengodringsinsatserna anpassas till behovet.
Normalt racker det med en dammsugning. Har
ytan ett Iatt stoftskikt eller andra féroreningar
foregds dammsugningen lampligen av en stal-
borstning eller slipning med grovt slippapper.
Ytor med svaga utpraglade separationsskikt
kraver en diamantslipning, frasning eller slung-
blastring for att avliagsna det svaga ytskiktet.
De senare behandlingsmetoderna ar ocksa ett
utmarkt satt att sékerstalla vidhaftningen pa
industrigolv innan spackling.
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Beskrivning

Primning

Primningen av 6verytan har tva syften:
¢ Att sdkra vidhaftningen mellan avjdmnings-
massan och betongunderlaget.

¢ Att hindra porbildning i massan p& grund
av luft fran underlaget.

Primningsfilmen fran Combimix primer PP 600
hindrar att blandningsvattnet i massan sugs
ner i betongunderlagets porer kapillart, sa att
luft i underlaget pressas upp genom massan
och bildar porer. | samband med porbildningen
uppstar ofta ocksa en krater pa avjamnings-
massans overyta runt luftporen

Vidhaftningen pa primerfilmen uppstar forst
och framst genom att den delvis reemulgeras
temporart nar aviamningsmassan pafors.

Syftet med primningen ar att &stadkomma en
heltdckande téat film som 6verbrygger underla-
gets porer. Primern binder ocks& mindre mang-
der kvarliggande damm p& betongens yta.
Combimix primer PP 600 l&ggs i olika bland-
ningsférhallanden vid olika typer av underlag.
Det férekommer aven krav pa utlaggning i flera

omgéngar som d& normalt borstas in i ytan,
mer om detta finns i Combimix produktblad
och Combimix golvguide. Man kan ocksa
anvanda en primerspruta for att pafora primern.
Men da ar det viktigare att ytan ar fri fran damm
och fororeningar och att den utlagda primern
borstas in i underlaget. Undvik att éverdosera
primningen. Risken finns att ett for tjockt lager
primer skapar ett “glidskikt”, undvik darfor
polar. Detta kan annars leda till att de normalt
mikroskopiskt stora krympsprickorna koncen-
trerar sig till ett fatal stéllen och blir storre. Vid
tillfallen med mycket porig betong, som kan
uppsta vid stora vattencementtal eller dalig
ythardning av betongen, kan det vara svart att
astadkomma en tillracklig tat film. Detta kan
resultera i att det paférande spackelskiktet
kommer att innehalla en stor méngd blasor/
kratrar i ytan. D& bor ytan primas i tvd omgang-
ar med PP 600 som spédes 1:5 forsta gangen
och 1:3 andra gangen. Primern behdver ej torka
mellan appliceringarna.

Avjamningskikt

Under gynnsamma forhéllanden kravs ett
avjamningsskikt om 4-10 mm. Fér tunna avjam-
ningsskikt lampar sig framst sjélvutjamnande
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Beskrivning

avjamningsmassor med flytférmaga 6ver 135
mm. Vid stdérre avjamningsbehov (10-50 mm)
anvands lampligen avjamningsmassor med
lagre flytférméaga. Har underlaget storre avvi-
kelse &n vad massan ar @mnad fér kan man
lagga massorna i tvd omgangar med en prim-
ning emellan.

Man ska dock vara observant pd att torktider
pa massan kommer att paverkas av detta. For
att sakerstilla kvaliteten vad galler planhet pa
det fardiga golvet och optimera atgangen av
spackelmassa ar det ndédvandigt att lagga ner
tid p4 en noggrann avvagning innan spack-
lingen. Med férdel anvands nivaplugg/spik eller
nivapinnar avsedda for golvavjamning. Detta ar
sarskilt viktigt vid sma golvtoleranser. Erfaren-
hetsméssigt kan man konstatera att en timmes
arbete med noggrann avvagning fore spackling
“betalar sig” mangfallt. Efterarbeten med att
justera det fardiga golvet fran uppkomna avvi-
kelser vad galler planhet/buktighet kan da ofta
undvikas. Observera att om betongplattan har
rérelsefogar eller annan typ av naturlig delning
som kan befaras rora sig méaste dessa aven tas
upp genom avjamningsskiktet och ytskiktet.

Prefabbetongbjalklag

0000000000 cce eccee

Den vanligaste typen prefabricerade betong-

bjalklag &ar haldackselement. Betongen i sjalva
elementen ar normalt av hdg kvalitet. Detta
medfor att ytan ar t&t och féga sugande. Nar
elementen monteras laggs storsta vikt vid att
elementens underkant ligger utan fogsprang.
Elementen fogas med ett cementbruk efter
monteringen. Det ar viktigt, att nar man fyller
fogarna inte sprider cementbrukslammet kring
fogarna. Detta kan vara férédande for vidhaft-
ningen av golvavjamningen. Skulle det fore-
komma betongspill vid fogning av elementen ar
det viktigt att detta avldgsnas med exempelvis
en betongfras innan spackling.

Nar man primar pa den tata betongytan ska
man inte lagga primern allt for flédigt. Lagger
man pa for mycket primer at gangen finns det
risk for att primern, pa grund av lag sugférmaga
hos betongen, torkar fortare pa ytan &n mot
betongen. Det riskerar att ge dalig vidhaftning.
Haldackelement kraver normalt stérre mangd
avidmningsmaterial &n platsgjutna bjalklag.
Det &r &nnu viktigare att underlaget véags av och
att hojder satts ut fér det fardiga golvet med
tanke pa att kasetterna ofta har stora hojdav-
vikelser. Ofta kan man genom att utnyttja de
golvtoleranser som finns betraffande lutning
pa det fardiga golvet, optimera mangden
avjamningsmassa.
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Beskrivning - vattenburen golvvarme pa betong

Undergolvet ska vara rent och fritt fran rester
fran eventuellt tidigare material, typ lim och
mattrester. Den rengjorda betongytan primas
med Combimix Primer PP 600 som spades 1:3.
Lat primern torka innan nasta moment utfors,
vilket normalt tar nagra timmar. Varmertren
fasts i rorhallare, levererade av rérleverantéren,
alternativt fast i underlaget med lamliga fast-
don/ lim. Lampligt forankringsavstand ar 300
mm for att undvika att slangarna flyter upp néar
avjamningsmassan pafors.

Allt arbete med utlaggning, inkoppling, 1&4gg-
ning och provtryckning av slangen ska utféras
av personal med ratt behdrighet. Kontakta
aven eventuell plattsattare, rérlaggare for att
inhdmta deras speciella krav pa var slangen
inte ar lamplig att monteras. Vilken avjamnings-
massa man valjer beror pa vilket typ av ytskikt
eller torktid man har behov av.

Minsta tjocklek pa spackelskiktet ar slangens
tjocklek plus 10 mm for att fa tillracklig hallbarhet
i konstruktionen. Leverantdren av varmegolvet
och ytskiktsleverantdéren kan ha speciella krav
pa tacksiktet ovan slanghjassa for att tillracklig
varmespridning ska uppnas. Las darfér noga
igenom leverantdrens rekommendationer gal-
lande detta. For eventuella efterjusteringar kan
CM 840 eller FF 830 Iampligen anvandas.

Tatskikt och eventuell mattldggning kan
sedan ske forst efter det att de torktider som
anges i produktblad p& vald Combimix-produkt
har uppnétts. | vatrum férlaggs tatskiktet alltid
ovan avjamningsmassan.
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Beskrivning - elburen golvviarme pa betong

Undergolvet ska vara rent och fritt fran rester
fran eventuellt tidigare material, typ lim och
mattrester. Den rengjorda betongytan primas
med Combimix Primer PP 600 som spades 1:3.
Lat primern torka innan nasta moment utfors,
vilket normalt tar nagra timmar.

Elkablarna fasts direkt pa underlaget med
smaéltlim efter att primern har torkat. Lampligt
forankringsavstand ar 100 mm for att undvika
att kablarna flyter upp nar avjagmningsmassan
pafors.

Allt arbete med utl&dggning, inkoppling och
testning av elkabel ska utféras av personal
med ratt behdérighet. Kontakta aven eventuell
plattsattare, rérlaggare fér att inhdmta deras
speciella krav p& var golvkabeln inte &r [amplig
att montera.

Samtliga Combimix avjamningsmassor kan
anvandas. Vilken produkt man valjer beror pa
vilket typ av ytskikt eller torktid man har behov
av. For eventuella efterarbeten kan CM 840 eller
FF 830 anvéndas.

Tatskikt och eventuell mattlaggning kan
sedan ske forst efter det att de torktider som
anges pa vald Combimix-produkt har upp-
natts. | vatrum forlaggs tatskiktet alltid ovan
avjamningsmassan.
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